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Przed zainstalowaniem i uruchomieniem ogrzewacza wo dy prosimy o zapoznanie
si zponi sz Instrukcj InstalacjiiU ytkowania oraz Warunkami Gwarancji.

UWAGA! Regularna kontrola i wymiana anody magnezowej jest
warunkiem utrzymania gwarancjina  zbiornik. Wymienione
zu yte anody oraz po wiadczenie ich wymiany wraz z
dowodem zakupu anody, nale y zachowa dowgl dudla
serwisu producenta na wypadek awa rii zbiornika.

UWAGA! W okresie gwarancji na zbiornik stosowa mo na tylko
grza ki typu EJK produkcji ZUG ELEKTROMET
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|. BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Zasobniki i podgrzewacze wody u ytkowej typu WGJ-g przeznaczone
s do podgrzewania i przechowywania ciep ej wody u ytkowej na potrzeby
mieszka , domow jednorodzinnych, warsztatéw, itp.

Produkowane s w nast puj cych wariantach konstrukcyjnych z izolacj

termiczn lub bez izolacji termiczne; :

a. bezw ownicy: zasobnik WGJ-g/Z

b.zw ownic : podgrzewacz-wymiennik WGJ-g

C. z podwdjn w ownic : podgrzewacz-wymiennik WGJ-g MAX

d.zw ownic lub z podwdjn w ownic iz przy czamidow ownicy w
trzonie kuchennym (do podkowy)

Urz dzenia te, maj zbiorniki ci nieniowe na wod u ytkow wykonane
z blachy  stalowej pokrytej wewn trz warstw specjalnej,
wysokotemperaturowej emalii ceramicznej, ktora tworz ¢ szklist pow ok
chroni je przed korozj . Dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym
zbiornikdw jest anoda magnezowa, ktorej dzia anie opiera si na ro nicy
potencja 0w elektrochemicznych materia u zbiornika i anody.

Izolacja termiczna wykonana jest z pianki polistyrenowej lub bezfreonowe]
pianki poliuretanowej na sta e po czonej ze ciankami zbiornika.
Powierzchnia zewn trzna zbiornika bez izolacji termicznej zabezpieczona
jest farb antykorozyjn .

Zasobniki i podgrzewacze WGJ-g przystosowane s do zamontowania
grza ki elektrycznej na korku 1%2", w tym szczegoélnie produkowanej przez
ZUG ELEKTROMET grza ki typu EJK z izolowanymi elementami grzejnymi
Tab.2, ktére nie pobieraj pr du ochronnego jaki generuje anoda
magnezowa dla ochrony antykorozyjnej zbiornika. Zwi ksza to trwa o
zbiornikai ywotno anody magnezowej

Budow i podstawowe wymiary zasobnikbw i podgrzewaczy
przedstawiono na Rys.1+ 5, a dane techniczne w Tab.1.

Zasobniki i podgrzewacze WGJ-g przystosowane s do pracy wy___cznie
W pozycji poziomej.

Rys.1 Budowa i wymiary
zasobnikow i podgrzewaczy

bez izolacji termicznej
(oznaczenia poni ej, wymiary w
Tab.1.).
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Rys.2 Budowa i wymiary zasobnikéw WGJ-g/Z 80+140
(oznaczenia poni ej, wymiary w Tab.1.)

a) bez przy cza do trzonu kuchennego

b) z przy czem do trzonu kuchennego (na podkow )

Rys.3. Budowa i wymiary podgrzewaczy WGJ-g 80+140 z pojedyncz
W OwWnIC (oznaczenia poni ej, wymiary w Tab.1.)
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a) bez przy cza do trzonu kuchennego

b) z przy czem do trzonu kuchennego (na podkow )

Rys.4. Budowa i wymiary podgrzewaczy WGJ-g MAX 80+140 z podwdjn
W Oownic (oznaczenia poni ej, wymiary w Tab.1.).
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a) bez przy cza do trzonu kuchennego

b) z przy czem do trzonu kuchennego (na podkow )

Rys.5. Budowa i wymiary podgrzewaczy WGJ-g MAX 200 i 250
Z podwgjn  w ownic
(oznaczenia pod rysunkami, wymiary w Tab.1.)

ZW - zimna woda u ytkowa dop yw 34"

CW - ciep a woda u ytkowa odp yw 34"

AN - anoda magnezowa na korku 1% (dla WGJ-g 80-140) lub 2" (dla WGJ-g 200 i 250)
RK - rurka termometryczna zamkni ta @12 mm wewn trz

MC - mufa cyrkulacji %"

MP - mufa przy cza ,podkowy” 1"

KW - krociecw ownicy 1 Y4

KG - korek grza ki 1 %"

MG - mufa grza ki 1 %"
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Tab.1 Dane techniczne zasobnikow i podgrzewaczy

WGJ-g | WGJ-g | WGJ-g | WGJ-g | WGJ-g | WGJIg
80 100 120 140 200 250
Pojemno  zbiornika dms 80 100 120 140 200 250
POW|_erzc_hn|a poledyn(_:za - 0.25 0,28 031 0.34 i i
wymiennika W ownica
jv pog\‘,’v"r?ilga"" m | 038 | 046 | 050 | 054 | 065 | 0,80
Dobowe straty energii* Wl 120 | 150 | 1,80 | 210 | 290 | 330
wydajno
N ciep ej wody | dm¥/ ) )
§ N 3 u ytkowej h 120 147 160 180
o 5S¢ 70/10/45°C
NT =2
5.2 3 moc
RS grzewcza kw 5 6 6,8 7,4 - -
oN3 70/10/45°C
wydajno
N ; ;
9 ciep ef wody M1 195 235 255 280 390 480
= c u ytkowej
N gE 70/10/45°C
;r;m S = moc
L= grzewcza kw 8,0 9,7 10,8 11,5 15,5 19,0
N = 70/10/45°C
Parametry pracy zbiornika max. ci nienie i temperatura robocza
pr=06 MPa tr=80C
Parametry czynnika max. ci nienie i temperatura robocza
grzewczego pr=0,6 MPa tr=100C
y f’;ﬁn 'ii‘;'ﬁgj“ mm | 860 | 1060 | 1160 | 1260 | 1120 | 1270
z izocl mm | 900 | 1100 | 1200 | 1300 | 1160 | 1310
ool | mm | 400 | 400 | 400 | 400 | 510 | 510
D : .
z lzojacl mm | 470 | 470 | 470 | 470 | 600 | 600
E mm 690 860 960 1060 795 945
A mm 220 230 230 230 255 255
K mm 65 65 65 65 65 65
Anoda magnezowa @ x d . mm | 225x225 | @25x300 | ©25x350 | @30x270 | @40x240 | 240x240
Masa ogrzewacza kg ok. 40 ok. 48 ok. 51 ok. 54 ok. 67 ok. 73

*_ dla zbiornika z izolacj termiczn
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Il. INSTALACJA

Monta podgrzewacza

Podgrzewacz ze wzgl du na swoj budow mo e by instalowany
wy cznie w pozycji poziomej do sieci wodoci gowej O ci nieniu nie
przekraczaj cym 0,6 MPa (6 bar). Je eli jednak ci nienie w sieci
wodoci gowe] przekracza 0,4 MPa, to przed podgrzewaczem zaleca si
zamontowa zawor redukcyjny lub zbiornik przeponowy w celu ograniczenia
k opotliwego wyp ywu wody z zaworu bezpiecze stwa.

Kré6 ce wody u ytkowe] i w ownicy musz by usytuowane w
p aszczy nie pionowej (krociec dop ywu zimnej wody u ytkowej na dole przy
dennicy przedniej z przy czamidow ownicy, Rys. 1 +5).

Podgrzewacze wolno eksploatowa tylko ze sprawnym zaworem
bezpiecze stwa zainstalowanym na dop ywie zimnej wody u ytkowej. Zawor
ten chroni urz dzenie przed nadmiernym ci nieniem w sieci wodoci gowej
lub nadmiernym wzrostem ci nienia w wyniku nagrzania wody znajduj cej
si w zbiorniku.

UWAGA'!

1. Zawor bezpiecze stwa musi by zamontowany bezpo rednio na kro cu
doprowadzaj cym zimn wod . Nale y zamontowa go tak, aby grot strza ki
na korpusie zaworu by zgodny z kierunkiem przep ywu wody.

2. Pomi dzy zaworem bezpiecze stwa a podgrzewaczem nie wolno
instalowa adnych zaworéw odcinaj cych.

3. Eksploatacja podgrzewacza bez zaworu bezpiecze stwa lub z
niesprawnym zaworem bezpiecze stwa jest niedozwolona, gdy grozi
awari podgrzewacza i stanowi zagro enie dla ycia i zdrowia ludzi oraz
powoduje utrat prawa do gwarancji.

4. Dla zaworu bezpiecze stwa posiadaj cego m.in. funkcj umo liwiaj ¢
obni enie ci nienia wody w podgrzewaczu poprzez jej przep yw do instalacji
zasilaj cej, instalacja doprowadzaj ca wod w odlego ci co najmniej 5 m
od zaworu powinna by odporna na temperatur +90°C

W ownica podgrzewacza mo e by =zasilana z kota wodnego
niskotemperaturowego pracuj cego w uk adzie zamkni tym tj. z naczyniem
przeponowym, Ilub w ukadzie otwartym =z naczyniem wzbiorczym.
Maksymalne ci nienie robocze dla w ownicy, podobnie jak dla zbiornika,
wynosi 0,6 MPa (6 bar) i przy pracy w uk adzie zamkni tym w obwodzie
wody grzewczej powinien by zainstalowany zawor bezpiecze stwa
chroni cy w ownic przed nadmiernym wzrostem ci nienia. Czujnik
temperatury steruj cy prac kota zasilaj cego obwdd grzewczy
podgrzewacza nale y umie ci w rurce termometrycznej RK znajduj cej si
dennicy przedniej. W celu unikni cia strat cieplnych, przewody
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doprowadzaj ce wod z c.o. powinny by jak najkrétsze i dobrze izolowane
cieplnie.

Podgrzewacz mo na ustawi mocuj ¢ go na dowolnym,
wystarczaj co wytrzymaym podwy szeniu (umo liwiaj cym wykonanie
przy czy izapewniaj cym wygod obs ugi), lub przytwierdzi do specjalnych
wspornikdbw mocowanych do ciany (dla WGJ-g 80 -140), np. produkcji ZUG
ELEKTROMET jak na Rys. 6. ciana, do ktorej zamierzamy przytwierdzi
wsporniki, powinna by odpowiednio zwartej struktury, uniemo liwiaj cej
wyciagni cie ko kow  rozporowych pod ci arem podgrzewacza
wype nionego wod . ROwnie z tego powodu rednica otworéw w cianie
pod koki rozporowe powinna by ci le dobrana do wielko ci
zastosowanych ko kow. Ka dy ze wspornikdw powinien by przytwierdzony
do ciany za pomoc przynajmniej 3-ch rub.

Rys.6.
Instalacja podgrzewacza z zachowaniem niezb dnych odst péw.

Ze wzgl du na konieczno okresowej wymiany anody magnezowej, ktora
znajduje si  w tylnej dennicy podgrzewacza, konieczne jest zachowanie
odpowiedniego odst pu od ciany lub innej stae] przeszkody
uniemo liwiaj cej tak wymian w przyszo ci, Rys.6. Zachowanie
minimalnego odst pu zaleca si rownie od strony korka za lepiaj cego
muf grzaki. Umo liwi to w przyszo ci ewentualny monta grzaki
elektryczne] do podgrzewacza jak to pokazano na Rys. 6. Wielko
minimalnych odst pow M., dla anody magnezowej i L, dla grza ek typu
EJK produkcji ZUG ELEKTROMET podano w Tab. 2.
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Tab. 2. Zalecane minimalne odleg o ci podgrzewacza od cian bocznych ze
wzgl du na monta anody magnezowej i grza ki elektryczne,.

WGJ-g | WGJ-g | WGJ-g | WGJ-g | WGJ-g | WGJ-g

Typ podgrzewacza 80 100 120 140 200 250

F mm 480 650 | 750 860 - -

L min. Ejgggg mm 500 500 500 500 500 500
EJK-3000 | mm 430 430 | 430 430 430 430
EJK-4500 | mm i 540 | 540 540 540 540
EJK-6000 | mm - i 650 650 650 650
EJK-9000 | mm § § i - - 880

M min. mm 250 350 | 400 300 300 300

Instalacja grza ki typu EJK

Ze wzgl du na szczegdlne przystosowanie grzaek typu EJK do
zbiornikbw emaliowanych (izolowane elementy grzejne nie ,kradn ” pr du
ochronnego generowanego przez anod magnezow ), w okresie gwarancji
na zbiornik mog by stosowane tylko grza ki typu EJK. Jest to jeden z
warunkéw gwarancji na podgrzewacz WGJ-g.

Spo rod grzaek EJK produkowanych przez ZUG ELEKTROMET do
podgrzewaczy WGJ-g mo na zamontowa grza ki na pr d jednofazowy 230
V omocy 1,51 2,0 kW, oraz grza ki na pr d tréjfazowy 400 V o mocy 3,0; 4,5;
6,01 9,0 kW, patrz zestawienie w Tab. 3.

Tab. 3. Grza ki typu EJK dla podgrzewaczy wody WGJ-g

Typ | EJK- EJK- EJK- EJK- EJK- EJK-
Tvo grzaki | 1500 2000 3000 4500 6000 9000

ogrzewacza

WGJ/Z-80

WGJ/Z-100

WGJ/Z-120

WGJ/Z-140

WGJ/Z-200

XX [X | X [X
XX [ X [X

WGJ/Z-250

WGJ-80

WGJ-100

X

WGJ-120

X
x

WGJ-140

X
X

WGJImax80

WGJImax100

WGJImax120

WGJImax140

WGJImax200

XX XX [X [X XX [X [X]|X|X[X[X[X|[X
XX XX [X [X XX [X [X]|X|X[X|[X[X|[X
XX XX [X [X XX [X [X]|X|X[X[X|[X|[X

X X [X X [X
X [ X[ X [X

WGJImax250
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Monta u nale y dokona zgodnie z Instrukcj Instalacji i Obs ugi grza ek.
Szczegolnie istotne jest aby wolny koniec 6 to-zielonego przewodu
ochronnego wyprowadzonego z oznakowanego przy cza na obudowie

grza ki G, obowi zkowo po czy za pomoc wkr ta M4 z blaszk
uziemiaj ¢ znajduj ¢ si na metalowym zbiorniku, Rys.7. Gdyby
do czony fabrycznie przewod 6 to-zielony okaza si za krétki nale y go
zast pi du szym, zapewniaj ¢ dobry kontakt elektryczny zaréwno po
stronie zbiornika jak i przy cza na obudowie grza ki.

Rys.7 Monta grza ki elektrycznejtyp EJK z izolowanymi elementami
grzejnymi.

UWAGA! W okresie gwarancji na zbiornik stosowa mo na tylko grza ki
typu EJK produkcji ZUG ELEKTROMET.

UWAGA! Nie wk ada wtyczki przewodu przy  czeniowego do gniazdka
elektrycznego bez upewnieniasi , e zbiornik jest
nape niony wod

UWAGA! Grza ka i metalowy zbiornik musz by po czone
przewodem ochronnym wyprowadzonym z oznakowanego
przy cza na obudowie grza Ki.

Ill. EKSPLOATACJA | OBS UGA

1. Przynajmniej co 14 dni sprawdzi prawidowo  dzia ania zaworow
bezpiecze stwa (zgodnie z zaleceniem producenta zaworow).

2. Chwilowy niewielki wyp yw wody z zaworu bezpiecze stwa podczas
nagrzewania si wody w podgrzewaczu jest zjawiskiem normalnym i
oznacza prawid owe dziaanie zaworu bezpiecze stwa. Aby temu
zapobiec zaleca si zamontowanie odpowiedniego przeponowego

ci nieniowego naczynia wyréwnawczego, ktére przejmie zwi kszaj ¢ si
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obj to wody bez upuszczania jej przez zawor bezpiecze stwa.
Naczynie takie przydatne jest zw aszcza przy ci nhieniu wody w sieci
przekraczaj cym 0,4 MPa (4 bar) kiedy cz ste wycieki wody z zaworu
staj si uci liwe. Przy ci nieniu wody w sieci wodoci gowej
przekraczaj cym 0,6 MPa (6 bar) konieczne jest zastosowanie zaworu
redukcyjnego.

UWAGA! Stay wyciek wody z otworu wypywowego zaworu
bezpiecze stwa wiadczy o niesprawno ci zaworu lub za
wysokim ci nieniu w instalacji wodoci gowej. Nie wolno w
jakikolwiek sposob zatyka otworu wyp ywowego.

3. Okresowo, w zale no ci od twardo ci wody, odkr caj ¢ grzak
elektryczn nale y usun  nagromadzony osad i lu ny kamie kot owy.
Nie rzadziej ni co 18 miesi cy nale y wymieni anod magnezow na
now .

Anoda magnezowa zamocowana jest w korku 1Y% (dla WGJ-g 80-140)
lub w korku 2” (dla WGJ-g 200 i 250) znajduj cego si w tylnej dennicy
zbiornika (strona przeciwna do dennicy z korkiem 1%2” na grza k ).

Przed odkr ceniem korka z anod magnezow nale vy:

- sprawdzi ci nienie wody grzewczej, nie powinno ono by wy sze ni
0,2 MPa, w razie konieczno ci nale y je zmniejszy do tej warto ci,

- zamkn  zawor odcinaj cy na doprowadzeniu zimnej wody u ytkowej i
wody grzewczej oraz otworzy jeden z zaworéw czerpalnych ciep ej
wody u ytkowej,

- spu ci ok. 2/3 pojemno ci wody ze zbiornika

- wykr ci korek zanod magnezow iw jego miejsce wkr ci korek
znow anod magnezow iuszczelk ,

- sprawdzi szczelno po czenia na uszczelce pod ci nieniem po
ponownym napuszczeniu wody do zbiornika.

Poniewa czyszczenie zbiornika oraz wymiana anody magnezowej czysi z
konieczno ci  rozszczelnienia zbiornika, prace z tym zwi zane nale y
powierzy wykwalifikowanemu fachowcowi — instalatorowi.

Odpowiedni anod magnezow mo na naby w punkcie sprzeda y lub u
producenta podgrzewaczy.

UWAGA! Anoda magnezowapeniwa n funkcj ochrony
antykorozyjnej zbiornika emaliowanego i jej regular na
kontrola, wymiana na now i prawid owy monta , jest
warunkiem utrzymania gwarancji na zbiornik. Wymienione
zu yte anody oraz po wiadczenia ich wymiany (zakupu
anod) nale yzachowa dowgl du dla serwisu producenta
na wypadek awarii zbiornika.
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V. WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarancji udziela si na okres 48 miesi cy na zbiornik emaliowany.
Gwarancji podlegaj zbiorniki bez grza ki lub z zainstalowan grzak
elektryczn typ EJK prod. ZUG ,ELEKTROMET".

2. Okres gwarancji liczy si od daty sprzeda y wyrobu u ytkownikowi
wpisane] w karcie gwarancyjnej i potwierdzonej przez dokument zakupu
(rachunek) wystawiony przez sprzedawc .

3. Gwarant zapewnia sprawne dzia anie podgrzewacza pod warunkiem, e
b dzie on zainstalowany i u ytkowany zgodnie z niniejsz instrukcj
obs ugi.

4. W okresie gwarancji u ytkownikowi przys uguje prawo do bezp atnych
napraw uszkodze podgrzewacza powstaych z winy producenta.
Uszkodzeniate b d usuwane w terminie do 14 dni od daty zg oszenia.

5. U ytkownik traci prawo do napraw gwarancyjnych w przypadku:

- zainstalowania grza ki innej ni typu EJK prod. ZUG ELEKTROMET

- uszkodzonych elementéw grzejnych z powodu osadzonego kamienia
kot owego,

- niew a ciwego u ytkowania urz dzenia,

- wykonywania napraw i przerobek urz dzenia przez osoby nieuprawnione

- niew a ciwego monta u oraz obs ugi urz dzenia niezgodnie z niniejsz
instrukcj ,

- eksploatacji podgrzewacza bez zaworu bezpiecze stwa Ilub z
niesprawnym zaworem bezpiecze stwa

- braku anody magnezowej lub tytanowej oraz braku udokumentowania jej
wymiany.

6. Gwarant mo e odmowi wykonania naprawy, gdy:

- nie jest zapewniony dost p monta owy do urz dzenia,
- do wymiany podgrzewacza konieczny jest demonta innych urz dze ,
cian dzia owych, itp.
- zbiornik przy czony jest do instalacji wodoci gowej na sta e za pomoc
nieroz cznych po cze .

7. W przypadku nieuzasadnionego wezwania serwisu, koszty jego przyjazdu
pokrywa klient.

8. W razie wyst pienia nieprawid owo ci w funkcjonowaniu podgrzewacza
nale y powiadomi serwis producenta tel. 77/ 471 08 17 od 7°° do 15°°,
lub poczt elektroniczn na adres: serwis@elektromet.com.pl  albo
punkt zakupu. NIE NALE Y DEMONTOWA URZ DZENIA.

10. Sposob naprawy urz dzenia okre la producent.

11. Podstaw realizacji napraw z tytu u udzielonej gwarancji stanowi
poprawnie wype niona, kompletna i nie zawieraj ca adnych poprawek
Karta Gwarancyjna.

12. W sprawach nie uregulowanych powy szymi warunkami maj

zastosowanie przepisy Kodeksu Cywilnego.
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13. Zaleca si przechowywanie karty gwarancyjnej przez cay okres
eksploatacji podgrzewacza.
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